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La limpieza térmica asegura la produccion de no tejidos para mascarillas y

ropa de proteccion médica

SCHWING Technologies limpia piezas de maquinas en la industria de los no tejidos 24/7

Las lineas de produccion de telas no tejidas funcionan a toda velocidad en todo el mundo: en
tiempos de la pandemia del coronavirus, el material se necesita urgentemente para la
produccion de textiles de uso sanitario. En todas partes faltan mascarills, batas quirdrgicas o de
proteccién. Para asegurar los procesos de produccion de esta fabricacidon de no tejidos vy el
suministro de material de proteccion sanitaria, es fundamental que las piezas de la maquina
trabajen con precision. Por lo tanto, es esencial limpiar de manera fiable las herramientas

contaminadas por polimeros y devolverlas rapidamente al proceso de produccion.

SCHWING Technologies limpia piezas de maquinas en la produccion de no tejidos
"Ahora mas que nunca, tenemos que utilizar nuestros conocimientos técnicos para reducir los
tiempos de parada de las maquinas mediante tiempos de limpieza cortos y hacer que las
herramientas vuelvan a estar disponibles rapidamente", enfatiza Thomas Schwing, Director
General de SCHWING Technologies. La empresa de fabricacion de equipos es especialista en
sistemas de limpieza térmica. Los sistemas de la PYME alemana limpian las piezas de las
maquinas: por ejemplo, paquetes de hilatura de hasta seis metros de longitud o boquillas de
meltblown y spunbond. Ademas del PET, PP y PE, también se eliminan otros polimeros. En la
sede central de Neukirchen-Viuyn, en Renania del Norte-Westfalia, SCHWING también limpia
como proveedor de servicios 24 horas al dia, 7 dias a la semana, y complementa su servicio con

la logistica correspondiente.

Proceso de limpieza optimizado con ultrasonido alterno
Con el fin de acelerar la limpieza de los componentes de la linea de produccidn de no tejidos, el

equipo de desarrollo de SCHWING acaba de optimizar el proceso. Gracias al ultrasonido lateral
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alterno en ambas caras, incluso grandes piezas ya no necesitan ser movidas. Esto ahorra
tiempo y, sobre todo, mano de obra. Ademas de un sistema térmico de pirdlisis al vacio, la
empresa utiliza otros sistemas de postratamiento, incluyendo equipos de ultrasonido.
Anteriormente, este proceso requeria dos pasos, explica Schwing: "Lo nuevo es que con la
alternancia de emisiones laterales en ambos lados, ya no es necesario girar las piezas. El
experto sabe que las ventajas son el ahorro en gastos de personal, el uso rapido de
herramientas y la reduccién del tiempo de parada de las Imaquinas. Al mismo tiempo, el
proceso minimiza el riesgo de dafar las boquillas. El proceso completo, que lleva casi 8-12
horas, incluye varios pasos de limpieza: Esto incluye la eliminacién de polimeros térmicamente
asi como la subsiguiente limpieza con agua a presion y ultrasonidos. A la fase final de secado le

sigue una inspeccion final.

Servicio de limpieza y logistica 24/7

SCHWING también ofrece a sus clientes estos procesos completos de limpieza: esto incluye el
desmontaje, la limpieza térmica y, dependiendo del tamario de la boquilla, el postratamiento y
la inspeccion. Los equipos funcionan de manera continua, es decir, las 24 horas del dia, en el
emplazamiento de Neukirchen-Vluyn. Siete especialistas contribuyen con todo su conocimiento
y saben, gracias a sus muchos afios de experiencia, como incluso las piezas mas sensibles
pueden limpiarse de forma fiable y sin residuos. Ademas, cuatro transportistas trabajan hasta
diez horas diarias para recoger y devolver herramientas y componentes de equipos
contaminados de clientes de toda Alemania y paises vecinos.

Su persona de contacto en SCHWING:
Virgilio Perez Guembe, +49 2845 930-121, v.perez-guembe@schwing-tech.com

Mas informacion: https://www.thermal-cleaning.com/es/servicios-de-limpieza-247/

Palabras clave: Mascaras respiratorias, ropa de protecciéon médica, no tejidos, produccion de no
tejidos, limpieza térmica, limpieza, paquetes de hilado, hileras, boquillas fundidas, boquillas

bung bond, PET, PP, PE, polimeros, ultrasonido lateral, ultrasonido alterno
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SCHWING Technologies

SCHWING Technologies se fundd en 1969 y actualmente es lider mundial en tecnologia de
sistemas de alta temperatura para la limpieza térmica, el refinamiento de materiales
termogquimicos y el tratamiento térmico de piezas metdlicas y herramientas en el sector
industrial. La empresa, dirigida por su propietario, disefa, fabrica y comercializa desde sus
instalaciones en su sede de Neukirchen-Vluyn, en la region de Baja Renania (Alemania). Basada
en los logros de la ingenieria alemana, esta mediana empresa es el especialista en eliminacion
de plasticos mas conocido a nivel mundial. Su cartera internacional cuenta con 2500 clientes e
incluye empresas de la industria del plastico y de las fibras, asi como de la industria quimica,
metallrgica y automotriz. Con 80 empleados, la empresa ofrece el mejor equipamiento y la
mejor solucion de sistema en términos de economia, ecologia y calidad para cada exigencia de
limpieza. Con mas de 250.000 piezas limpiadas anualmente siguiendo los mas altos estandares
de calidad y medioambientales SCHWING es un socio fiable para el servicio de limpieza. Hasta
ahora no ha habido ninguna pieza que no hayamos podido liberar completamente de los
polimeros adheridos y de las impurezas inorganicas, confirmaron Ewald Schwing, Thomas
Schwing y Alfred Schillert, los tres directores generales de SCHWING Technologies. Fundada en
1969, la empresa celebra su 50° aniversario en 2019 y este afno ha abierto una nueva empresa
de ventas en EE.UU., SCHWING Technologies North America Inc.

Contacto de prensa:

Nicola Leffelsend

SCHWING Technologies GmbH
OderstraBe 7

47506 Neukirchen-Viuyn

M +49 173 9774780

T +49 2845 930 146
redaktion@schwing-tech.com
www.schwing-technologies.com

Facebook: schwing.technologies
Twitter: SCHWING_TECH
LinkedIn: SCHWING Technologies GmbH

YouTube: ThermalCleaning
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Mascaras respiratorias de poliéster y polipropileno
Créditos de la foto: SCHWING Technologies
Download: https://drive.google.com/file/d/1-N9wlu5gho Ug4mlv8oQomZYNiifDJ3h/view?usp=sharing

Hileras para no-tejidas antes y después de la limpieza: Un proceso de limpieza optimizado con pirdlisis térmica, ruido de cambio
lateral y un tratamiento posterior posterior elimina los residuos de polimeros de las piezas de las maquinas de la industria de las
telas no tejidas.

Créditos de la foto: SCHWING Technologies

Download: https://drive.google.com/file/d/1c0zQYZmzj5K7nclz4D1mYOfyb8hh3hjH/view?usp=sharing
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El sistema de pirdlisis al vacio VACUCLEAN de SCHWING Technologies elimina los residuos de polimeros de packs de hilatura y las

hileras y cabezales para no-tejido con longitudes de hasta seis metros mediante limpieza térmica al vacio.
Créditos de la foto: SCHWING Technologies

Download: https://drive.google.com/file/d/1L-eLmiiWOV5ByWO67iDVUUbogGR2IxyD/view?usp=sharin

Principio de funcionamiento de la pirdlisis de vacio térmico: El proceso de limpieza tiene lugar en una cdmara de limpieza de vacio
calentada eléctricamente. La temperatura se mide directamente en las piezas de la maquina, que se calientan inicialmente de forma
lenta y especialmente suave. Aqui, una gran parte del polimero adherido se derrite y fluye. La descomposicion del material restante
tiene lugar a unos 450 grados centigrados - el carbono restante se elimina finalmente afiadiendo aire (oxidacion).

Créditos de la foto: SCHWING Technologies

Download: https://drive.google.com/file/d/1j5RzIThaWdGualaQR6IWmVgXHeUB3fvW/view?usp=sharin
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